Elegant

Ecologically
clean

€KONOriYHO YnCTuiA
3KONOrMYECKN YNCThIN

Easy
to clean

Nerko MUeTbca
nerko moetcs

Resistant
to damage

CTINKWIA A0 ypaXKeHb
CTOWKWNIA
K NOBPeXAeHNsIM
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Heat resistant
laminate

CTiiKN1 [0 TepMiYvHoi Aii
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Colour
stable

KONbOPOCTINKNi
LBETOYCTOWYMBbIV
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Compatible with
underfloor heating
cyMicHUWIA 3 nigirpisom
nignorun

COBMECTUM C Noaorpesom
nona

Patented connection
system — Uniclic lock
3anaTeHToBaHa cucrtema
3’egHaHb — 3amok Uniclic

3anaTeHTOBaHHas cucTema
coeauHeHnn — 3amok Uniclic

o 33 class / AC5

Scratch resistant

CTiliKWA O NOAPSINUH
YCTOW4MBbINA K LapanuHam
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UV resistance

Criiikuin oo yneTpadioneToBoro
BUMPOMIHIOBAHHS!

YCTOMYMBLINA K YNbTpachroneToBomMy
U3My4eHio

Plank size

PO3Mip NNaHkKm
pasmep nnaHku

1380 X191 mm

Plank thickness

TOBLLUMHA NJIaHKn
TOJILWMHA NNaHKKU

10 mm




Ultra V4

Ecologically
clean

€KOMNOrivHO YnCTniA
9KOMOrMYeCKN YNCTbIN

Easy
to clean
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Resistant
to damage
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Compatible with
underfloor heating
cyMmicHUiA 3 nigirpisom
nignoru

COBMECTUM C NOAOrpesomMm
nona

Patented connection
system — Uniclic lock
3anaTteHToBaHa cuctema
3’egHaHb — 3amok Uniclic
3anaTteHToBaHHas cucrtema
coeaunHeHnn — 3amok Uniclic
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Scratch resistant

CTiliK1iA [0 NOAPSNUH
YCTOW4MBBIN K LLapanuHam
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UV resistance

Crivikuin o ynbTpadioneToBoro
BUMPOMIHIOBAHHS!

YcTon4mMBbIN K ynbTpacruoneTosomy
M3NyYeHnio

32 class / A

Plank size

PO3Mip NnaHkun
pasmep nnaHku

1380 <191

mm

Plank thickness

TOBLMHA NIaHKN
TOoNWwnHa nnaHKun

mm
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[eorpacbivHe po3TallyBaHHA BUPOGHWUHMX MOTY>KHOCTEN:

YkpaiHa, 11501, XXutommpcska o61., M. KopocTeHs, Byn. Ceprist Kemcbkoro, 11 1.

il 3 yKnapaHHs! i BUKOpPUCTaHHsA ToBapy. TepMiH 36epiraHHs He 0BMEXeEHWIA NPW AOTPUMAHHI CTaHOAPTHIX YMOB 36epiraHHst | TpaHCMOPTYBaHHS,

[apaHTisi BKasaHa 3a yMoBW ekcriyataui B noByToBUX MPUMILLIEHHSIX.

[apaHTis fjie Tinbky B pasi AOTPUMAHHS IHCTPYKI

MPUAHATUX ANS JaHOTO BiAY TOBapY.

A.NEPEQ YKNAOAHHAM NiANoru
Moka3Huku TeMnepaTtypm Ta BonorocTi
Mepen noyaTkom poBoTH, NiA Yac Ta Nicns yknagaxHs nignoru nCs B TOMY, L0

BOJIOrOCTi Ta TemMneparypu HBOTO BignosigaTh sumoram. CepeaHa Temnepatypa
HaBKOMMLLHBLOrO CepesjoBuLLA MOBUHHA BYTU He Hkye +18 °C, a TemnepaTypa NoBEPXHI, Ha Ky yKnagaeTbes nignora,
- He Hwk4e +15 °C. BigHocHa BOMOrICTb y NPUMILLEHHI, B IKOMY YKNaAaeTbCs NiANora, He NOBUHHA NepesuLLyBaT 75%.
Mepen yknagaHHaAM NiAnorv Beck namiHat noBuHeH GyTi 0GOB'A3KOBO BUTPUMAHWIA B TOMY CaMOMY MPUMILLEHHI A€

Bxe Byze BCTaHOBMIOBATUCS, SIK MiHIMYM 0aHY A06Y. Lie HeobxigHo ans Toro, wob TemnepaTypa nnaHoK 3pisHANacs

3 TeMnepaTypolo NPUMILLIEHHS.

npu i nignorn

MoBepxHsA, Ha AIKy yKnaaaeTbes nignora

Yci noBepxHi, Ha siki yknagaeTbcs namiHat, NoBUHeH GyTu NpuaaTHUMKM NSt HACTUIY 3 NamiHaTy BiAnoBiAHO A0

TEXHIYHMX YMOB.

MNig vac

+MoBepxHa abcontoTHo cyxa.

+MoBepxHs rnaaka Ta pieHa He MOBUHHI T 2 MM Ha JOBXUHI 1 M).

«Moka3HWKN HaBaHTaXEHHA Ha NOBEPXHIO, Ha AKY YKNaaaeTbes nianora, BiANOBifaloTb HEOOXiAHNM HOpMaTUBaM.

« MoBepxHsi TBEP/Ia Ta KOPCTKa.

+MoBepxHs abcontoTHO YucTa (BiACyTHIN Nun, Gpya Ta x.)

OKpiM LIEMEHTHOT CTSHKKM, NMamiHaT MOXHa yknagaTi Ha 6yb-AKy iHLY paHille NOKPUTY MOBEPXHIO (XITOPOBIHIN,

niHoneyMm, iepeB'sHNiA HacTun Ta iH.) OHak BCi BULLe3rajiaHi BUMOTU WO/0 YKagaHHA Nianorv npy LboMy MoBUHHI

ByTn BUKOHAHI.

TNamiHaT MOXe yKnaaaTics Ha NoBepxHi, B AKX 3aCTOCOBYIOTLCA MIAION 3 NiAIrpIBOM 3 CUCTEMOIO LMPKYNALIT BOAW.

Y uboMy BUNaaKy 3sepTanTtecs A0 Balworo noctayansHuka Nianorv 3a cnewiansHoto iHCTpyKUieto. Kpim Toro, naminat

MOXHa yKnajaTu i Ha NoBepxHi, B AKX 3aCTOCOBYIOTLCA €NeKTPUYHi cucTemu obirpisy nianoru, B6ynosaHi B LeMeHTHy

CTsXKy (TOGTO He po3TalloBaHi Haj Heto). Y aaHoMy BUNafKy TemnepaTypa nosepxHi, aka obirpisaeTbes i Ha sky

3MIMCHIOETLCS YKNaAaHHs NamiHaTy, He MOBUHHA NepesuilyBaTi +28 °C. Y BUNajky siKLO Bia BUPOGHUKA OBirpiBansHIX

CUCTEM He MOXHa OTPUMATI rapaHTilo TOro, Wo TemnepaTypa noBepxHi He Gyae nepesuLyBatin +28 °C, T Tofli MOXHa

BUKOPUCTOBYBATY CUCTEMY OGIrpiBY 3 PErynbOBaHMMM NAHENSIMK (NNAacTUHamMK). 3BU4aNHI eNeKTPUYHI cucTeMu Anst

obirpisy nianor, Wo (yHKUIOHYI0TL Ha CTaHAAPTHUX NaHensix, siki BUKOPUCTOBYIOTLCS Y AAHWI Yac, HarpisarTb

noBepxHo BuLLe +28 °C. ToMy Taki ToBEPXHi He MOXyTb 6yT BUKOPUCTAHI AM1st yKIaaHHs namiHary.

Baxnuei npaBuna npu yknaaaxHi nignoru:

+ Ha Bciit nnowwi yknaaaxHs namiHaty HeobxiaHo yknacTy nonieTuneHosy nnisky TosluHow 0,2 Mm | 3 gonyckom no
kpasx 200 mm Ans isonauii nosepxHi Big Bonoru. Mepen yknaaaHHAM namiHaTy Ha BCIO MOBEPXHIO HEOOXIAHO TakoX
YKNacTu napanenbHo pO3MiLLeHHIO 4OBMMX Kpais namiHoBaHNX naHenen NoKpUTTS Ans 3BYKO-i BONOroisonauii.

+ OcKinbKky NaMiHOBaHi NaHeni: yKNaaalThCs Ha NOBEPXHI B «PyXOMOMY» PEXUMI, N5 iX KpINAEHH: Ta 38'A3KN HeMae
HEOBXIAHOCTI BUKOPUCTOBYBATY LYPYNY UBSXV1 26O Kneil.

. MiX 3 B CyCiAHiIX psifax noBuHHi 6yTi He MeHLwe 300 Mm.

* Ha noxpm‘m namiHaTom noaepxm HEOobXifIHO 3anMLIaT NPOMIKOK 15 MM MiX NamiHaToM i cTiHaMu.

+ MakcumanbHa JOBXIUHA yKIaAaHHs NamiHaTy CTaHoBUTb 10 M, MakcumanbHa WwupnHa - 8 M. Ha nnouwax, wo

ui nap: Py, HeoBXiAHO OByBaTY 3'eHYBanNbHI NPOdini.

«He mMoxHa BAKOPUCTOBYBATY /NS YKNAAAHHS NaHeni 3 AedeKTamm Ta HeCTaHAAPTHOTO PO3MIpY.

B.YKIAOAHHA NTAMIHATY

1. MNepekoHaiiTecs y BiACYTHOCTI lechekT Ha eneMeHTax NoBepXHi 1 3aMKOBOMY 3'e/lHaHi. Y pasi BUSBNEHHA

ByAb-siknx AedekTiB Ha NOBEPXHI NNaHOK NamiHaTy HeraitHo NPUMUHITL MOHTaX i NOBIAOMTE NpeaCTaBHUKY

Toprosoro nignpuemcTea, Ae 6ys npuaGaHuii namiHaT 3 NpuBoAYy BUABNEHUX AedekTiB. MoYHITL yknagaTi nepLunit

paA 3 niBoro Goky kiMHaTK rpebHeM naHeni Ao CTiHW. BCTaHOBUTK KNMHWM PO3NipoK, siki 103BONATL 3abe3neunti

HeobXiAHWI NPOMIXOK 3i CTIHOIO 10 NoyYaTKy ekcnnyaTauii HacTuny. TpumaiiTe HaxneHow NaHerb, sika NoBUHHa

ByTun yknaaeHa, nicns Yoro BCTAHOBITL ii B @eNeMeHT CTUKY paHille yknazaeHoi naHeni. MoTim Bknazits ii B enemeHT

CTUKY paHillie yknaaeHoi naHeni, noTiM Bknagits ii Tak, 1106 BOHa piBHOMIPHO poaTallyBanacs Ha noBepxHi, nicns

4Oro BCTAHOBITL BCi NaHeri.

2. BigaHauTe HeobXiaHY [OBXWHY Ha OCTaHHIi naHeni nepLioro psay (PO3MICTiTh Tak, Wob rpebHi posTaluysanmcs

TIMLBOBOIO CTOPOHOIO OAAVH A0 OAHOTO) i BIAPIKTE YACTUHY, WO BUCTYNaE. SKWO YacTHa NaHeni HacTuny Ans

NepLLOro psfy CTaHoBUTL MiHiMym 200 MM y AOBXKUHY, TO MOYHITL YKNaaaTv ApYruil paf, NoYMHaouM 3 Liei naHeni.

Ta x cama noyaTkoBa npoueaypa 3acTOCOBYETLCA A0 BCIX IHWWX PAAIB, a came: YKnagaHHa HacTuiy NoYMHaeTLCa

B TOMY, WO i HaCTYNHi ymoBu:

A.MEPEAYKNAOQKOMNONOB

Mokasatenun ypbl 1 (]  cpeabl Npu yknagke nona

Mepea Havarnom paboTel, BO BpeMs U M0Cne YKNaakv nonos Heoﬁxogmmu y6eanTbCs B TOM, 4TO NokasaTenu
Temneparypel 1 1 OKp! " cpefsl Coo' b Cpeprsis patypa
OKpyXaloLLel cpefbl AoMKHa BbiTh He Hinke +18 °C, a TeMnepaTypa NOBEPXHOCTH, Ha KOTOPYIO YKNaabIBaeTCs Mosn: He
Huke +15 °C. OTHoCUTENbHAasA BNaXHOCTb B NOMELLEHUM, B KOTOPOM YKIa/lbIBaeTCs MO, He A0IKHa NpeBbIaTh 75%.
Mepen yknaakoil nona BeCb NamMUHaT AOMKeH GbiTb 0653aTenbHO B TOM CamMoM rae oH byaet
yCTaHaBNMBaTLCA, Kak MUHUMYM OfHN CYTKW. 3TO HEOBXOAMMO ANs TOTO, YTOBkI TeMnepaTypa NiiaHokK cTana Tako xe,
KaK 1 Temnepatypa B NOMeLLEHN.

!l Ha py
Bce W, Ha KOTOpble
TOUKM 3PEHNSI TEXHUUYECKUX YCTIOBUIA.

non
A NamMuHaT, AOMKHbI BbITb NOAXOAALLMMM ANS HACTMNA U3 NaMuHaTa ¢

BoBpems (]

+ MoBepXHOCTL aB6COMITHO Cyxast.

+ MoBEPXHOCTL MafIKast  POBHast (OTKNOHEHMSI HE [OMKHbI NPEBLILIATL 2 MM Ha AnvHe 1 M).

« Moka3arenu Harpy3ku 4nist NOBEPXHOCTH, Ha KOTOPYIO YKIaALIBAETCS MOf1, COOTBETCTBYIOT TpeGyeMbIM HOPMATUBAM.

+ MoBepXHOCTL TBEpAAs M KECTKas.

* [oBepXHOCTb aGCOMIOTHO YKCTas (OTCYTCTBYET Mbirb, FPSA3b U AP.)

Hapsizly ¢ IeMeHTHOI CTSKKOM, NAMUHAT MOXHO YKINafibIBaTh Ha foBYI0 APYTYI0 paHee MOKPhITYIo MOBEPXHOCTL

(XNOPBUHMA, NMHONEYM, epPeBAHHBIN HacTun v ap.). OaHako Bee BbilleykasaHHble TpeboBaHus No yknazke npu aTom

[DOMKHbI GbITb BBINOMHEHbI.

JlamuHaT MOXET yKNaabiBaThCst Ha NOBEPXHOCTH, B KOTOPbIX MPUMEHSIOTCS NOMbI G MOOrPEBOM C CUCTEMON

uMpKynsumv Boabl. B aTom cnyvae “Teck k Bawemy MOMOB 3a CNeLManbHoi MHCTPYKLWeid.

KpoMe Toro, namyHar MOXHO b U Ha B KOTOpbIX anextp cncTems!

oborpeBa nona, BCTPOEHHbIE B LLEMEHTHYIO CTsKKY (TO €CTb He pacnonoxeHHble Haa Hel). B aaHHOM cnyyae

Temneparypa 06orpesaemoil NOBEPXHOCTM, Ha KOTOPYHO OCYLLECTBIIAETCA YKNA/Ka NTaMUHATa, He AOMKHA MPeBbILaTh

+28 °C. B cnyyae ecn oT npon3soanTens oborpesaTenbHbIX CUCTEM Hemnb3s NOMy4UTL FrapaHTUio TOro, YTo

Temnepartypa NoBepXHOCTU He ByaeT npesbiwaThk +28 °C, To TorAa MOXHO UCNONb30BaThk cUcTeMy oborpeBa ¢

perynupyembsIMi naHensmum (| Weno! B Bpems 0ObIYHbIE 3NEKTPUYECKNE CUCTEMBI

ANsi I0JI0rPeBa Mos1oB, (hyHKUMOHNPYIOLME HA CTaHAAPTHLIX NaHENsiX, HarPeBaloT NOBEPXHOCTb Bbilue +28 °C.

MoaTomy Takue NOBEPXHOCTM HE MOryT BbiTb UCMONL30BaHBI ANA YKNaAKU namuHaTa.

BaxHble NpaBnna npy yknaake nonos:

*+Ha Bcelt nnowaau yknaaky namvHata Heo6X0AMMO yNoXMTb NONMATUIEHOBYIO NIEeHKY TONLWMHOM 0,2 MM 1 ¢
\Aonyckom no kpasm 200 MM ANs U30NALMM NOBEPXHOCTY OT Bnarw. MNeper yknaakoii nammHaTta Ha BClo NOBEPXHOCTL
HEOBXO/IMMO TaKKe YOX!TL (NapannenbHo Pa3MELLEHNIO ANMHHbIX KDAeB NaMUHUPOBAHHBIX NAHeNei1) NoKpbIT1e
[iN51 3BYKO 11 BNAroM3onsLmm.

y6eAUTLCA B TOM, 4TO

A. BEFORE FLOORING

Heat and of the and the surface to be floored

Heat and humidity Ievels of the environment and the surface to be floored should meet suitable heat and relative
humidity conditions before, during and after the flooring. (Average temperature of the flooring environment should

be min +18 C° and the surface temperature should be min +15 C°. Relative humidity of the flooring environment

should be max 75%). Before laying the laminate floor it is really important to keep the laminate in the room where it

will be installed at least one day. This is to ensure that the temperature of plank is equal to the temperature of the room.

Surface to be floored
Al surface to be floored with laminate should be suitable for technical conditions necessary for ﬂoor\ng

It should be ensured while examining the surface that the i iti are

«The dryness of surface,

« Checking the surface smoothness (Surface fluctuation should not exceed max 2 mm per meter),
« Strength / bearing capacity of the surface to be treated,

« Checking the rigidity of the surface,* Purity of the surface to be floored (dust, dirt etc).

In addition to the cement finish, any previous coat on the surface such as PVC, linoleum, rubber or wooden surface
coats can receive flooring, yet the above-mentioned conditions should again be satisfied for this treatment. The laminate
may be applied to surfaces where water circulated and floor-heated systems are employed. In this case, please ask for
special flooring instructions from your supplier (flat or corrugated kraft paper). Furthermore, for electrical

floor-heating systems (surface heat control! in case the floor is fitted into the cement finish of layer (if the heating system
is not above the concrete layer), floor can be applied. The surface temperature of the ground should not exceed 28 G°, In
case warranty assuring that surface temperature would not exceed 28 C° can be required from the manufacturer,
adjustable plate heating system can be allowed for use as the floor surface. Common available electrical floor-heating
system running with standard p\anks cause surface temperatures going much beyond 28 C° in the event of the excessive
ir e Therefore , they are not appropriate for use as a floor surface.

Essential rules in flooring:

« PE sheet of 0.2 mm in thickness should be applied across the full area of the surface with an edge tolerance of 20 cm
in superposed form for humidity isolation of the surface. Before the parquet is installed the coat should be laid to cover
the whole surface in parallel to the long edge of parquet panels to ensure sound, heat and humidity isolation for the
surface and eliminate surface burrs (if less than 2mm). While laying the blanket strips adjacently , the edges should be
adjoined (no uncovered area left).

« As laminate planks are laid on the surface in float system, no screwing, nailing or bonding treatment is necessary.

« Two short edge joints should be less than min, 300 mm,

« In the floored area a clearance of 15 mm should be left between the Floor-plus laminate and all fixed sides (wall,
central heating tube etc.)

« Laminate should be laid in a max lengths of 10 m and max width of 8 m. Transition profiles should be used in areas

« Mockonbky naHenn Ha P B«
1 CBASKN HET HEOGXOANMOCTM MCTIONB30BATS LYPYNbl, TBO3AN, MMM KNeil.
+ CMellieHiie Mexay TOPLEBLIMI COBIMHEHNSIMN B COCEAHNX PSAaX AOMKHBI BbiTb He MeHblie 300 MM.

pexume, Ans UX Kp

*Ha 0/ NamMuHaToM T H OCTaBnsATb 3a30p 15 MM MeXay NamuMHaTOM 1 CTEHaMW.
. MaKCMManhHaﬂ AnvHa yknaaku naHenein col 10 m, bHas W1puHa - 8M. Ha nnowaasx,
Pl H MCnonb30BaTh COBANHUTENbHbIE NPOdNN.

. Henhaﬂ MCMoNb30BaTh ANs yKNafkv NaHeny ¢ AedekTamn HeCTaHAapTHOTo pasmepa.

B.YKNAOKA NAMUHATA

1.Y6eautech B OTCYTCTBUM AEDEKTOB Ha dnemeHTax r nn nnaHok. B cnyyae
OBHapyXeHHsi Kakux-nn6o AedeKTos Ha NAaHoK 1 npeKpaTUTe MOHTaX 1 cooblnTe
n Teso TOprosoro TMs, rae Gbin npuobpeTeH nammHat no nosozy obHapykeHHbIx AedekTos. HauHuTe

YKNa/iblBaTh NEpBbIN Psif C NIEBOV CTOPOHbI KOMHATbI TPEGHEM NMaHemNM K CTeHe. YCTaHOBUTE KNMHbS PAcriopok, KOTopbIe
no3sonsaT obecneynts HEO6XOANMBINA 3a30p CO CTEHOW 40 Ha4ana aKcnnyaTauun HacTuna. [lepxute naHenb, KOTOpy
HYXHO YIIOXWUTb, MO YTTIOM, MOCTIE YErO YCTAHOBHUTE €€ B BNIEMEHT CThIKA PaHEe YIIOXEHHOM NaHeny. 3atem ynoxure ee
TaK, 4ToGbl OHa Ha 1, MOCAIE Yero yCTaHoBMUTE BCe NaHenu.

2. OTmMeTbTe HeoBX0AMMYHO ANMHY Ha NOCNeAHel NaHenu Nepeoro paaa (pasMecTuTe Tak, 4Tobbl rpeGHN pacnonaranick
TIMLIEBOI CTOPOHOWN OZIUH K APYTOMY) 1 OTPEXbTE Bbl yacTb. Ecnm 4acTb NaHenu HacTuna ans
nepBoro psifa CoCTaBNseT MUHUMYM 200 MM B IMHY, TO HAYHITE YKNa/bIBaTb BTOPOV PSf} C 3T0i NaHenu. Ta xe camast
HavanbHasi NpoLie/lypa NPUMEHSIETCS KO BCEM /IPYTVM PsiiaM, @ UMEHHO: YKMazika HanosbHOro NOKPLITUS HAYMHAETCs C

3 4aCTMHU MONEepeAHBOro PAAY, WO 3anuLMNacs. ocT parmenTa np © papa.

Yeara! CTUKY KpaiB NOBMHHI GYTH BUKOHaHI 3 MiHIManbHUM 3cyBom 200 mm. Ans 3 CTbIkW KpaeB AOMKHbI GbITh . c " 200 mm. ins c

Ha 3aBoai kpasmm Ta/a6o bopm nnWTKa), GyALTe yBaXHI, W06 B y KpasiMi Wk 0coGhIM Npodunem (HanpuMep, AeKopaTUBHaR NMTKa),
GyabTe u4TOGbI Tb pUCyHKa.

™ 3cys

Mpu yknaaaHHi nepLIoro psily namiHaTy, SKILO OCTaHHSA NnaHka CTaHOBUTL MeHLe 200 MM B JOBXWHY,
pekoMeHAyeTbCA NiApi3aTh nepiuy nnaHky Ao psay Tak, Wob AoBXMHa NepLol | ocTaHHbO! Byna ofHakoBa.
3. Micns yknafaHHs NepLIoro psAy NOYHITL APYriid PAA 3 YaCTUHM NepLIoro psay abo naHeni, sika A03Bonse
BUTPUMATU HeOBXiAHWIA MantoHoK. Mpuknaite rpebiHb Liei naHeni 4o nady nepLuoi NaHeni i npueaHaiTe BCi iHLi
naHeri 3 By3bKIX CTOPX, sIk ONUCAHO BHLLE, [10 TUX Mip, NOKY MOBHWIA psif He By/ie 3aBeplueHo. Takum YnHOM Ba
BY3bki GOkW LMX NaHenei GyayTb BUPIBHSHI Ta 3iCTUKOBaHI. Tenep akypaTHO MiAHIMITL NepLuy naHenb abo cekLio
naHeni i npueaHaiTe ii 40 NepLIoro psiay 3 NOB3A0BXHBOT CTOPOHM. [1o TUX Mip MOKW NOBHUIA psiA He 3'€AHAETbCS 3
nonepeaHiM Nopyy, NOBTOPHOATE Liko NpoLeaypy. Mpu LbOMY NepekoHanTech y BiACYTHOCTI 3pyLleHb NaHene y3aosx
BY3bKUX CTOPIH
4. Tenep MOXHa noyaTin yknagaHHsa HacTUny no naHensx abo no psaax.
5. OcTaHHill psA;: AKWO NaHemnb 0CTaHHBbOro PsAY He MiAX0AUTL NO WWPWHI, TOAI MOMICTITh NaHenb TOYHO Haj NaHensio
nonepeaHboro psay. MoTiM NOMICTITb ApYry NaHenb 3BepXxy BNPUTYN A0 CTiHKW 3 KNHaMK, siki 3a6e3nevyoTb
PO3LLMPIOBAbHMIA MPOMIKOK, YTBOPIOKOYM HaxnicT. MpoBeiTh NiHilo, 3a sikolo Gyae HeobxiaHo 3pobuTn
MOB3/0BXHI PO3NWUI.
C.NICNAYKNAOAHHA HAMIHATY
< ia HiXkn abo mebnis 6xiaHO ninknacTu cneujanbHi ninknaakv 3 nnacTuky abo noscTi
« [lamiHaT He nepeaGayae nepemillieHb Baxkx Me6niB no 1oro NuLbOBOT NoBepxHi, Me6ni NoTpiGHo nigHiMaTh Haa

nignoroto nia 4ac nepemilleHHs No KiMHaTi.
+ Koneca iHBaniaHux Bi3kiB NOBMHHI 6yTn 3poBneHi 3 M'skux maTepianis.
* BAACHIONTE WACTKY NAMiHATY He AyXe BONOTOI0 raHuIPKOIO 3 MIKpOBONIOKHMCTOIO CTPYKTYpOto 260 Morom.
*He kopuctyitecs ans namiHary.
* He wnicyitte naminat.

Mpy yknazake NepBoro psja NamMuHarTa, eciv NoCreaHss NnaHka coctasnseT MeHee 200 MM B ATIMHY, PEKOMEHAyeTCs
noapesark Nepeylo NNaHKy K psiay Tak, 4To6bl ANMHa NepBO 1 NocneaHei Gbina oavHaKoBa.

3. Mocne yknapky NepBOro psiaa HauHUTe BTOPOV PSA C OCTaBLUErocs (hparMeHTa NepBoro pspa Ui NaHenm, kotopas
No3BOMSIET BbIAEPXATb TPEBYEMbIi PUCYHOK. MpUioxKuTe rpeBeHb 3o NAaHeNM K Nasy NepBOi NaHem 1 NPUCoeMHsITe
BCE /ipyrve NaHemnu ¢ y3kMx CTOPOH, Kak OnMcaHo Bbilue, A0 TeX Nop noka Beck paa He GyaeT sasepweH. Takum o6pasom
BCE Y3KMe CTOPOHLI ATUX NaHeneil GyyT BLIPOBHEHBI 1 COCTLIKOBaHLI. Tenepb akkypaTHO NoALIMUTE NEepBYIO NaHerb Ui
CeKUMIO NMaHenn 1 NPUCOeAMHITE ee K NepBOMY PAAY C MPOAONBHON CTOPOHLI, A0 TeX NOp Noka NOMHbIA PAA He
COeAMHUTCS C NpeabiayLMM psinom. MosTopsitTe aTy npoueaypy. Mpu aTom y6eauTecs B OTCYTCTBUN CABUIOB NaHenen
BAOMb Y3KNX CTOPOH.

4. Tenepb MOXHO Ha4aTb YKNaKy HACTUNA N0 NaHENsIM UMK MO PSfIaM.

5. MocreaHwil paj: ecv Naxenb NocneAHero paaa He NOAXOANT NO WMPKHE, TOrAa NOMECTUTE NaHenb TOYHO Haj
naHenblo NpefbiAywiero psina. 3atem NOMECTUTE BTOPYIO NaHerb CBEPXY BMPUTBIK K CTEHE C KIMHBSMM, KOTOPbIE
obecneunBaioT yBennueHHbIN 3a3op, o6pasys HaxnecT. MpoBeauTe NUHKMIO, MO KOTOpoil GyaeT Heobxoaumo caenats
NPOAOMLHBIA pacnun.

C. NOCNE YKNAOKN NAMUHATA

+ oA HOXKK T M unu craul pHOM MeBenu Hi
Mnu Boiinoka.

« NamuHaT He NpenonaraeT nepemeLLEeHMii TSHKemNoin MeGEeny No ero NNLEBON NOBEPXHOCTH, MEGENb HYXHO
NPUNOAHNMATL Haj HAMOMbLHBIM NOKPLITVEM BO BPEMS NEpemMeLLeHNs No komHaTe.

+ Koneca MHBanuaHbIx KONsiICoK [10MKHbI BbiTb 13r 13 MArKIX M2

+ OCylecTBSNTE YMCTKY NaMUHATa XOPOLIO BLIKATOM TPSINKOi C MUKPOBONOKHMCTOM CTPYKTYPOIA UMK MOMOM.

«He ucnonbayiite abpasuBHbI MaTepuarn Ansi yXo/ia 3a NamM1HaToM.

* He wnudyiite nammHar.

crewy 3 nnactuka

these dimensions.
+ Defected and inappropriate panels should be eliminated before and during the application.

B. FLOORING APPLICATION

1. Check that no defects present on any surface element. Please examine the curve and groove of surface pieces. Start
to lay the first row form the left side of the room with both curved sides of the piece facing the wall. Fit distance holders
allowing the desired clearance between the wall before starting the flooring work. Hold inclined the piece to be laid and
fit into the joint mechanism of the laid piece. Then land it so that it seats evenly on surface and join all the pieces.

2. Mark the required lengths on the last piece of the first row (position so that the curves face each other) and cut the
projecting part. If the residual part of the flooring piece for the first row is min 200 mm in lengths, then start laying the
second row with this piece, The same starting procedure is applied to all other rows namely flooring is started with the
residua! part of the previous row.

Attention! Edge joints should be implemented in a minimum shift of 200 mm. For products with a factory-curved

and / or special pattern (for instance decorative tile), be careful to apply the uniform shift based on the curved

side and/ or pattern.

In the case the first row end with the piece smaller than 200 mm it is recommended to cut the first plank to the left side

too, so in the end the outside pieces (left and right) end up approximately equal in length.

3. After the first row is laid, start the second row with the residual part of the first row or a piece adapted to the curved
side and / or pattern. Fit the curve of this piece to the lower projecting lip of the first piece and join all other panels from
he narrow sides as explained above until the entire row is finished. So, all narrow sides of these panels are aligned and
joined. Now, lift slightly the first panel of the panel section and join it with the first row from the longitudinal side. Until
the full row unites with the previous row, repeat this procedure. Meanwhile, ensure that no shift occurs in panels along
the narrow edges.

4.Now you can start piece to piece of row-to-row flooring.

5. To mark the last piece row, place the last piece to be laid exactly on the previous penultimate row. Wall contour may
be included to the coating component at a predefined distance with a residual panel piece (piece width + edge joint
width).

C.AFTER FLOORING:

«Plastic or felt pieces should be placed below the feet of fixed or mobile furniture.

*When replacing any heavy furniture, lift to carry them instead of dragging.

Wheels of wheelchairs, seats and sofas should be soft.

« Clean the laminate surface without wetting it by means of a well wringed hair-free micro-fibre cloth.
+Do not use any abrasive cleaning material.

*Do not sand the laminate.

A.PRZED UKLADANIEM PODLOGI

przy iu podtogi
Przed rozpoczemem pracy, w trakcie i po utozeniu pod#ogl koniecznie trzeba sie upewnic, ze parametry wilgotnosci
i Iry 8¢ spetniajg wymogi. Srednia Ira 8¢

powinna by¢ nie mniej +18°C, a temperatura powierzchni, na ktérg ktadziona jest podtoga — nie mniej +15°C.
Odpowiednia wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniu, w ktérym uktadana jest podtoga, nie powinna przewyzszaé 75%.
Przed potozeniem podtogi, caty laminat powinien by¢ przechowywany w tym samym pomieszczeniu, w ktérym ma by¢
uktadany, minimum jedng dobe. Jest to potrzebne, dlatego, Zeby temperatura paneli odpowiadata temperaturze
pomieszczenia.

Powierzchnia, na ktérej uktadana jest podioga

Cata powierzchnia, na ktérg uktadany jest laminat, powinna by¢ odpowiednia do podiég zgodnie ze specyfikacjami
technicznymi.

Podczas sprawdzania powierzchni trzeba sig upewnic, czy sg spetnione nastepujgce warunki:

- Powierzchnia jest absolutnie sucha.

- Powierzchnia jest gtadka i réwna (odchylenia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m).

- Parametry cigzaru na powierzchnig, na ktérej uktadana jest podioga, odpowiadajg koniecznym normom.

- Powierzchnia jest twarda i mocna.

- Powierzchnia jest bardzo czysta (brak pytu, brudu itd.)

Oprécz wylewki cementowej laminat mozna umiesci¢ na dowolnej uprzednio przykrytej powierzchni (chlorowanej,
linoleum, drewniana podtoga i in.). Jednak wszystkie wyzej wymienione warunki odnosnie uktadania podtogi powinny
by¢ zachowane.

Laminat moze by¢ ukladany na powierzchni, na ktérych sg stosowane podtogi podgrzewane z systemem cyrkulacji
wody. W tym przypadku, prosze zwracac sig¢ do Waszego dostawcy podiogi odnosnie specjalnej instrukcji. Oprécz tego,
laminat mozna uktadac réwniez na powierzchni, w ktérej zastosowane s3 elektryczne systemy ogrzewania podtogi,
wbudowane w wylewke (tj. nie znajdujace sig na niej). W danym przypadku temperatura powierzchni ogrzewanej, na
ktorej jest ktadziony laminat, nie powinna przewyzszaé +28 °C. Dlatego takie powierzchnie nie moga by¢
wykorzystywane do ukladania laminatu.

Wazne zasady przy uktadaniu podiég:

- Na catej powierzchni uktadania laminatu trzeba potozy¢ polietylenowy podktad o grubosci 0,2 mm z dopuszczeniem
na krawedziach 20 cm w celu izolacji powierzchni przed wilgocig. Przed uktadaniem laminatu na catej powierzchni
koniecznie trzeba utozy¢ réwnolegle diugie krawedzie laminowanych paneli dla izolacji dzwigkowej oraz przed
wilgocig.

- Po%\ev?az panele laminowane sg uktadane w sposéb ,ptywajacy”, nie ma potrzeby stosowania $rub, gwozdzi lub
kleju do mocowania i taczenia ich ze sobg.

-Dwa potaczenia krotkich krawedzi powinny by¢ mniejsze niz 300 mm.

-Na pokrytej laminatem powierzchni trzeba pozostawi¢ dylatacje 15 mm migdzy laminatem i $cianami.

- Maksymalna dtugo$¢ uktadania laminatu wynosi 10 m, a -8 m. Na i niach, ktére
przekraczajq takie parametry, trzeba zastosowacé profile taczace.

-Nie mozna wykorzystywaé przy uktadaniu paneli z defektami oraz o niestandardowych wymiarach.

B.UKLADANIE LAMINATU

1. Prosze si¢ upewnic¢ o braku defektow na elementach powierzchni i potaczeniu zamkéw. Zacznijcie uktadanie
pierwszy rzad z lewej strony pokoju piérem paneli do sciany. Zainstalowac kliny dylatacyjne, ktére pozwolg zapewnic
niezbedng szczeling ze $ciang przed rozpoczeciem eksploatacji paneli. Trzymac pochylony panel, ktéry ma byé
ktadziony, po czym wiozy¢ go w element styku z wczesniej potozonym panelem. Potem wiozyé go w element styku
wczesniej potozonego panelu. Dalej umiescic go tak, aby byt réwnomiernie rozmieszczony na powierzchni, po czym
ktas¢ wszystkie panele.

2. Zmierzy¢ potrzebng diugos$c¢ na ostatnim panelu pierwszego rzedu (umiescic tak, aby pidra znajdowaly sie przednig
strong naprzeciwko siebie) i odcigé czes¢, ktdra pozostaje. Jesli podtoga panelu dla pierwszego rzedu ma co najmniej
200 mm dtugosci, zacznij robi¢ drugi rzad zaczynajgc od tego panelu. Ta sama procedura poczatkowa dotyczy
wszystkich innych rzedow, a uktadanie podiogi rozpoczyna sig od pozostatej czesci poprzedniego rzedu.

Uwagal! Styki edzi p y by¢ wy z
w i i ifalbo w
aby zapewni¢ jednolite przesunigcie wzoru.

200 mm. Dla produktéw z ucigtymi
j prosze ietac

formach (na

plytka

Podczas uktadaniu pierwszego rzedu laminatu, jezeli ostatni panel ma nie mniej niz 200 mm dtugosci, zaleca si¢
przecigcie pierwszego panelu w rzedzie tak, aby dlugos¢ pierwszego i ostatniego panelu byta taka sama.

3. Po utozeniu pierwszego rzedu zacznijcie drugi rzad od czesci pierwszego rzedu albo paneli, ktéra pozwala
zachowaé potrzebny wzor.

Przytézcie pioro tego panelu do wpustu i potaczcie wszystkie panele od waskiej strony, jak opisane wyzej, do tej pory,
dopoki petny rzad nie bedzie ukoriczony. Tym sposobem wszystkie waskie strony tych paneli bedg wyréwnane i
potaczone. Teraz delikatnie zamien pierwszy panel lub sekcje panelu i przymocuj go do pierwszego rzedu od podiuznej
strony. Dopoki rzad nie zostanie potgczony z poprzednim, powtérz te procedure. W takim przypadku upewnij sig, ze
panele nie przesuwajg si¢ wzdtuz waskich bokow.

4. Teraz mozna rozpocza¢ uktadanie deski podtogowej w panele lub w rzedach.

5. Ostatni rzad: jesli panel ostatniego rzedu nie pasuje do szerokosci, umies¢ panel doktadnie nad panelem
poprzedniego rzedu. Nastepnie utéz drugi panel na gérze blisko $ciany za pomoca klinéw, ktére zapewniajg
szczeling dylatacyjna, tworzac klapke. Nakre$l linig, po ktdrej musisz wykona¢ podiuzne cigcie.

C.POULOZENIU LAMINATU

-Pod nozki mebli przesuwanych lub stacjonarnych koniecznie przymocowac specjalne podktadki z plastiku lub filcu.
- Laminat nie lubi przesuwania cigzkich mebli, trzeba je podnosic.

-Kotka wozkow inwalidzkich powinny byé wykonane z migkkich materiatow.

-Laminat nalezy czysci¢ nie bardzo mokra $cierkg z mikrowtékna.

-Nie stosowac¢ materiatéw $ciernych do czyszczenia laminatu. - Nie szlifowa¢ laminatu.

1. BepxHili Wap: BUCOKOAKICHWI 3aXUCT NOBEPXHI, CTilKWiA 0 3HOCY Ta NOAPSINUH.

2. [lekopaTUBHUI Nanip: koXxHa nopoaa Aepesa AeMOHCTPYE CBOI yHikanbHi 0COGNMBOCTI i CTBOPIOE Pi3HOMAHITHI
BiATIHKM An3aiiHy. BubepiTb TeKCTypHWIA 30BHILLHIN BUrNsA, Wo6 AoaaTu wapm Gyab-skomy iHTep'epy, abo
BUKOPUCTOBYMTE iHLLY CTPYKTYPY, LLOG [OMOBHUTU Cy4acHUii AeKop.

3. HDF: naHernb 3 MiLiHOK OCHOBOIO, LLO CTiilka 4O BUCOKOrO TUCKY Ta BUrOTOBASIETLCA BIAMOBIAHO A0 cTaHAapTy E1.
4. Banaucytoumil nanip: 3axvWac Bif BOMOrocTi Ta Aedopmatyii.

1. BEPXHVWI CIOMN: BbICOKOKaYeCTBEHHas 3alumTa NoBEepXHOCTH, cTolikas KW3HOCY U LapanuHam.
2. ﬂexopa‘msnaﬂ GyMara: Kaxxaas nopoja Aepesa JEMOHCTPUPYET CBOU YHUKaNbHble 0coBeHHOCTH 1 cospaeT
pasHoobpasHble OTTeHKN Au3aitHa. BeibepuTe TeKCTypHbIN BHELHMI B, Y4TOGbI NpuaaTh Wapm nioGomy

L Unu iTe nioByto ApYryio CTPYKTYpY, YTOBbl AONOMHUTL COBPEMEHHBI AeKop.
3. HDF: naHens ¢ NPOYHLIM OCHOBaHNEM, yCTDlji"IMBBR K BbICOKOMY [JaBNEeHUI0 U U3roTOBMEHHas B COOTBETCTBMM CO
craHpapTom E1.
4. Bymara: or

1. Overlay: high quality surface protection resistant to wear and scratch.

2. Decor paper: each wood species displays its own unique characteristics, each lending itself to a different design
aspect. Choose the grainy appearance to add charm to any rustic interior, or utilize the grain-less consistent landscape
to bring continuity to modern decor.

3. HDF: strong base panel, resistant to high pressure produced as per E1 norm.

4. Balance paper: protects against humidity and distortion.

1.Gérna warstwa: wysokojakosciowa ochrona powierzchni, odporna na zuzycie i zarysowania.

2. Papier dekoracyjny: kazdy gatunek drzewna demonstruje swoje unikalne cechy i tworzy réznorodne odcienie,
wybierz teksture, aby doda¢ uroku kazdemu wnetrzu, lub uzyj innej struktury, aby dopetni¢ wspétczesny wystroj.
3. HDF: panel o wysokiej wytrzymatosci i wytrzymaty na wysoki nacisk, wykonany zgodnie ze standardem E1.

4. Papier balansujacy: chroni przed wilgocig i deformacja.




