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Fabryka MDF ,Rezult”

Korostenska fabryka MDF — nowoczesna, ekologicznie czysta produkcja ptyt MDF oraz
laminatu marki Rezult. Fabryka jest wyposazona w nowoczesne maszyny, ma duze
powierzchnie magazynowe oraz rozwinietg sie¢ komunikacji transportowe;.
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W roku 2011 zostata uruchomiona fabryka z catkiem nowa linig produkcyjng. Lina produk-
cyjna skfada sie z maszyn znanych niemieckich marek: Siempelkamp, Homag, Wemhoner.

®

® QUALITY

Mozliwosci produkcyjne MDF

300 000.:

Mozliwosci produkcyjne Laminat

6 min..

JGtéwng zaletg produktow Rezult jest wysoka jako$¢ naturalnego surowca. Dla produkciji jest stosowany
wytgcznie certyfikowany iglasty las.

800

llos¢ miejsc
roboczych

I

Produkcja bez przerwy
24 Godziny na dobe

Oprocz linii produkeyjnej MDF oraz laminatu, fabryka ma duze powierzchnie magazynowe
dla gotowej produkcji oraz magazyn z mozliwoscig przechowywania do 70 tys. m3 lasu, co
zabezpiecza stabilng i statg robote przedsiebiorstwa w ciggu dwéch miesiecy.

Powierzchnia fabryki

70 hektarow

Powierzchnia magazynowa

27 000 m2




STANDARD JAKOSCI REZULT

®
R.

Podstawa jakosci Rezult opiera sie o 7 gtéwnych zasad. Dzieki tym twardym standardom wewnetrznym REZULT

osiggnat perfekcyjng jakos¢ produktu koncowego.

b .

© REZULT Technology
Nowoczesne technologie

Wykorzystanie w produkcji innowacyjnych
inzynieryjnych rozwigzan.

@ REZULT Material

Wysoka jakos¢ surowca

Wszystkie produkty Rezult sg produkowane
wytgcznie z certyfikowanego lasu.

© REZULT Ecology

Bezpieczenstwo w eksploatacji oraz
ekologicznos$¢ produkcji

Bezpieczenstwo oraz ekologicznos¢ produktéw
oraz produkcji zostata potwierdzona wszystkimi
niezbednymi certyfikatami i odpowiada wszystkim
wymogom miedzynarodowych norm i standardow.

Rezultat, ktéry zabezpiecza Rezult — gwarancja, ze beda Panstwo mieli mocny
fundament nad dtugie lata. Rezult — petnos¢, ze zrobiliscie Painstwo dobry wybér

i zrobiliscie owocny zakup.

© REZULT Quality

Totalny kontrol
Miedzynarodowy zespot fachowcow zabezpiecza
kontrole na wszystkich etapach produkcji, od
zakupu i dostawy surowca do dostaw produktéw
koncowych.

REZULT Enterprise

Pefna automatyzacja
Jedna z najbardziej wydajnych i przewodniczych
linii produkcyjnych w Europie.

Catkiem wyposazona w europejski sprzet.

REZULT Customer focus

Wszystkie business procesy sg
zbudowane na zasadzie ,,Glos klienta

Efektywne zadowolenie potrzeb klientéw oraz
szybka reakcja na wymogi rynku.

REZULT Reliability

Prawdziwa gwarancja

Rezult — gwarancja stabilnosci od relac;ji
partnerskich do jakosci produktéw oraz
terminowosci dostaw.



Sprzet i park maszynowy

Fabryka MDF jest zorientowana na wykorzystania sprzetu firm — lideréw branzy obrébki drewna.

Miedzy innymi, sg zainstalowane linie technologiczne
niemieckich firm Siempelamp — wyznanego lidera produkgc;ji
sprzetow dla produkcji ptyt drewnianych, linia laminowania od
firmy Wemhoner oraz linia produkcji podtogi laminowania.

Dodatkowa kompletacja jest realizowana rowniez firmg
Siempelkamp z wykorzystania sprzetu Metso, Buttner
iinne.

_LL. iz iwmqm-ﬂ- -_-.--

Na fabryce zostata zainstalowana prasa Conti Roll dtugoscig
35,4 metra. Konstrukcja tej prasy pozwala na realizacje procesu
prasowania bez przerwy z rozdzielenie cisnienia, jak po dtugosci
prasy, tak i po szerokosci. To prowadzi do zwigkszenie
wydajnosci produkcyjnej, zmniejszenia wykorzystania surowca i
zabezpiecza wysokg jakos¢ gotowego produktu.

Przedsiebiorstwo zawiera wszystko, co jest niezbedne
dla produkgciji jakosciowego produktu. Zostata uruchomiona
wiasna produkcja smot z wydajnoscig 150 ton/dobe.
Pozwala to na 100% pokrycia potrzeb fabryki, a tak ze
daje mozliwosc¢ elastycznie operowac charakterystykami
produktu koncowego, jak w stosunku cena — jakos¢ tak i

w wykonaniu badz jakich dodatkowych potrzeb oraz
zyczen klienta.




MDF ptyta szlifowana

MDF (ptyta pilsniowa o $redniej gestosci) to materiat sktadajgcy sie z drobno zdyspergowanego wtdkna drzewnego.
Ptyty MDF otrzymuje sie poprzez kruszenie i prasowanie na gorgco witdkien drzewnych.

Ptyty MDF sg wykorzystywane do produkcji dekoracyjnych fasad meblowych, elementéw do dekoracji wnetrz oraz
wyrobow stolarskich.
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‘¥ Standardowa grubos¢ ptyty MDF ,+ 0,2 - 0,3 mm

Pecznienie na grubos$¢ po uptywie 24 godzin ,% (En 317) ; 35 ‘ 30 ‘ 17 ‘ 15 ‘ 12 ‘ 10 ‘
Trwatos¢ przy rozcigganiu po ptytach, MPa (EN 319) i 0,65 ‘ 0,65 ‘ 0,65 ‘ 0,60 0.55 ‘ 0,55 ‘
Wytrzymatos¢ na zginanie, MPa (EN 310) i 23 ‘ 23 ‘ 93 ‘ 22 20 ‘ 18 ‘ 17
Modut sprezystosci, MPa (EN 310) ~ 270 2700 250 2200 2100 1900
- | i - L
Rezystywnos$c¢/opornos¢ powierzchniowa, min H/mm2 (EN 311) 1 ‘
__! Wytrzymatos$¢ whasciwa na wycigganie wkretow z ptaszczyzny min. H. (N) wyrSie'rz_ana dia > 15 MM ‘ 100 !r-
w37 o gru os_m pqw_yzejq i o f“
A Wytrzymatos$¢ wtasciwa na wyrywanie wkretéw z krawedzi min. H. (N) Ry ezann g 15 i
ytrzy! yry € e Bt grubosu powyzej P> MM 800 800 800 [
Zawarto$¢ czgstek mineralnych, maks, % ( 1SO 3340) 0,45
Emisja formaldehydu mg/100g (EN 320) < 8 klasa emisji E1/ CARB FSC/ E 0,5
Wilgotnos$é,% (EN 322) 4-11
Absorpcja wody 24h, % 70 ‘ 70 ‘ 35-40 ‘ 35-40 ‘ 40 ‘ 40 ‘ 40
Graniczne odchylenia dlugosci i szerokosci, mm = *5
— — - — —
Nominalna gestosé (kg/m®)%7 i 700-900
| .

llo$¢ piasku (maks) %

' T
MDF ptyta szlifowana

W poréwnaniu z innymi materiatami panelowymi, ptyty MDF posiadajg znacznie lepsze wtasciwosci,
ktdre rozszerzajg zakres ich zastosowania:

@ Obrdbka na maszynach— Ptyty MDF sg wygodne do obrobki na frezarkach, poniewaz
charakteryzujg sie jednorodnymi wtasciwosciami mechanicznymi.

@ Wytrzymatos¢ i trwatos¢ — Panele MDF odznaczajg sie zwiekszong wytrzymatoscia, dobrze
zachowujg ksztatt i niezawodnie utrzymujg mocowania.



Wymiary ptyty (mm)

_ T

Nazwa  Grubos¢ Gestosc Palleta Euro wagon
produktu  (mm (kg/m3) . T 2 3w K w k | cigsarown Waga  Waga _
(mm) Szeroko$¢' Ditugo$¢ ilosc (szt) | m (n:lgtg)’oﬁg (bfugsoipé Clezarcuk e me (brutto), kg opakowania ki &
. —_— — - —(tara)kg = —
RAW MDF 3 900 2 800 2070 138 799,85 2,40 2112 2266 9 7198,63 21,60 20394 148,00 E
RAW MDF 4 865 2 800 2070 112 649,15 2,59 1687 1871 9 584,35 2337,00 16839 | 148,00
~ o - =
_ . RAW MDF 5 845 2800 2070 88 510,05 2,55 2091 2245 9 | 4590,43 22,95 20205 134 __.._.
l.'& 4. RAW MDF 6 845 2 800 2070 72 417,31 2,50 2050 2204 9 375581 22,53 19836 134
: -' S ——— —_— — _— ;
| 5.  RAW MDF 8 835 2 800 2070 54 312,98 2,50 2050 2204 9 2816,86 2553 19836 134
RAW MDF 10 800 2800 2070 48 278,21 2,78 2168 2322 9 250387 2504 20898 134
RAW MDF 12 800 2 800 2070 40 231,84 2,78 2168 2302 9 2086,56 2504 20718 134
RAW MDF 14 785 2800 2070 36 208,66 2,50 1963 2097 9 1877,90 22,53 18869 134
RAW MDF 16 790 2800 2070 30 173,88 2,78 2168 2302 9 156492 2504 20718 134
RAW MDF 18 790 2800 2070 26 150,70 2,71 2113 2247 9 135626 24,41 20223 134
RAW MDF 19 790 2800 2070 26 150,70 2,86 2230 2364 9 135626 2577 21276 134
RAW MDF 22 790 2800 2070 22 127,51 2,81 2191 2325 9  1147,61 2525 20925 134
\
| 13.  RAW MDF 25 780 2 800 2070 20 11592 2,90 2204 2338 9 104328 26,08 21042 134
—
- 14. | RAW MDF 28 780 2800 2070 18 104,33 2,92 2190 2324 9 93895 2629 20916 134
15. | RAW MDF 30 780 2800 2070 14 81,14 2,84 2215 2349 9 | 730,30 2556 21141 134
16.  RAW MDF 38 750 2 800 2070 14 81,14 3,08 2248 2382 9 | 730,30 27,75 21438 134
@ Gtadka powierzchnia pozwala na wykorzystanie MDF do wysokiej jako$ci malowania, laminowania,
pokrywania folig dekoracyjna, fornirem oraz innymi materiatami.
@® Ptyty MDF sg odporne na rézne grzyby i mikroorganizmy. Z tego powodu wyroby z MDF higienicznymi
i bezpiecznymi w codziennym uzytkowaniu.
@ Zalety:

* Wysoka jakosc¢
« Jednorodny skfad i gestos¢

* Naturalnos¢ produktu
* Ekologiczne bezpieczenstwo

 Latwos¢é w obrébce mechanicznej

» Wysokie wtasciwosci dzwigko- i termoizolacyjne
* Mozliwos¢ naktadania ré6znorodnych dekoracji



Wymiar ptyty

2800x2070

mm

8

Wymiar ptyty (mm) Palleta
Ne t’:‘;vzg‘r’:’j g:‘r’r:’)o“ ﬁgfﬁ’;" Szerokosé | Dlugosé ilogé (szt.) ilosé pallet lo$¢ phyt Ob{:?‘tsf’éé Wakga
1.  RAW MDF 3 870 2800 2070 138 29 4278 74,39 65 643
2. RAW MDF 5 830 2800 2070 88 29 2 640 76,51 63 503 =
T o =
3. | RAW MDF 6 830 2 800 2070 72 30 2232 77,62 65977 -
=i LN = _ o
-
4.  RAW MDF 8 810 2800 2070 54 30 1620 75,12 61 598 =
5.  RAW MDF 10 780 2 800 2070 48 30 1440 83,46 65 099
RAW MDF 12 780 2 800 2070 40 30 1200 83,46 65 933
]
RAW MDF 16 760 2 800 2070 30 30 930 83,46 65 933
— = — =
RAW MDF 18 760 2 800 2070 26 30 806 84,09 66 431
RAW MDE 19 770 2 800 2070 26 29 780 85,90 67 861
i mip—— el - = _-dFI
10. RAW MDF 22 780 2800 2070 22 30 660 84,16 65 645 i
11.  RAW MDF 25 770 2 800 2070 20 29 580 84,04 63 870 —
12.  RAW MDF 28 760 2800 2070 18 30 522 84,71 65 956
13. RAW MDF 30 760 2800 2070 16 30 480 83,46 63 430
14.  RAW MDF 38 750 2800 2070 14 28 392 86,34 63 028

gl



HDF plyta szlifowana

HDF (ptyta pilsniowa o wysokiej gestosci) -

Piyta pilsSniowa o wysokiej gestosci. Jest to nowoczesny, wysoko zageszczony materiat, produkowany
poprzez prasowanie w wysokiej temperaturze rozdrobnionych widkien drzewnych z drzew iglastych.
Gestos¢ ptyty HDF zawsze wynosi powyzej 900-1100 kg/m?3. Ta cecha ptyt HDF jest wysoko ceniona
w przemysle meblarskim oraz budowlanym.




Standardowa grubos$¢ ptyty MDF (Tolerancja), mm

Pecznienie na grubos$¢ po uptywie 24 godzin ,% (En 317) 12 ‘ 10

Wytrzymatos$¢ na rozciaganie, (min) (N/mm?) ! 1,4 ‘ 1,2

Wytrzymatos$¢ na zginanie, (min) (N/mm?) 50 ‘ 45

Modut sprezystosci, N/mm?2 4 500 ‘ 4100

Rezystywnos$c¢/opornos¢ powierzchniowa (min.) N/mm? 1

Wytrzymato$¢ wtasciwa na wycigganie wkretéw z ptaszczyzny min. H. (N) wymierzana dla > 15 mm
grubosci powyzej

wymierzana dla > 15 mm

Wytrzymato$¢ wtasciwa na wyrywanie wkretéw z krawedzi min. H. (N) e pe—

Zawarto$¢ czgstek mineralnych, maks., % (ISO 3340) 0,45

Emisja formaldehydu MG / 100 g (EN 120) I = 8 klasa emisji E1

Wilgotnosé¢, % 4-11

Absorpcja wody (24h) (maks.) % 35-40
Graniczne odchylenia dtugosci i szerokosci, mm 18
llo$¢ piasku (maks.) 0.05

Nominalna gestos$¢ kg/m? + % 900-1100

Do wyjatkowych cech plyt HDF nalezy wysoka stabilnos¢ wymiaréw, duza wytrzymatos¢
oraz unikalne wlasciwosci dla obrébki.

Ptyty i panele HDF charakteryzuja sie ulepszonymi wtasciwosciami ekologicznymi oraz
chemiczno-fizycznymi, co jest zwigzane ze specyfikg ich produkcji (procesem technologicznym).
Technologia ich wytwarzania spetnia wszystkie zatwierdzone normy sanitarno-higieniczne i standardy.
Podczas produkcji plyt i paneli HDF stosuje sie wytacznie ekologicznie czysta metode

(minimalna ilo$¢ odpadoéw i emisji do sSrodowiska). Ptyty HDF to material wysokiej jakosci i

bezpieczny dla zdrowia.

HDF ptyta
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Rozmiar arkusza (mm) Palleta Euro wagon
© Ne Nazwa Grubos¢ Gestosé <A <«  Numer Waga Waga

i produktu (mm) plyta (kg/m?) Szerokos¢ Diugosé palet m? m? Waga netto, kg m? m?3 Brutto, kg (tara), kg
1. HDF 3 870 2800 2070 138 799,45 24 2088 7 195,05 21,6 18 792 155
2. HDF 6,6 920 2800 2070 88 510,05 2,75 2530 4 950,45 24,75 22770 155

!
3. HDF 7,4 930 2 800 2070 72 417,3 3,08 2864,4 3 755,79 27,72 25779,6 154
4. HDF 7,5 930 2 800 2070 72 417,3 3,12 2901,6 3 755,79 28,08 26 114,4 154 "
5. HDF 8 920 2 800 2070 54 301,3 25 2 300 27117 22,5 20 700 154
6. HDF 9,6 930 2 800 2070 54 301,3 3 2790 27117 27 25110 134

L Rozmiar arkusza (mm) Palleta
N Gruboge =~ CeStose
Ne azwa plyta - Numer Numer Numer Objetosc
produktu (mm) (kg/m3) Width Length palet palet arkusza m3
1. HDF 6 920 2 800 2070 88 30 2640 101
2. HDF 7,4 930 2 800 2070 72 30 2160 93,9
—) HDF 8 920 2 800 2070 54 30 1620 75,12 69 110,4

'g: - Wymiar ptyty

2800 X 2070 mm
-

Ptyty oraz panele HDF sg szeroko wykorzystywane do produkcji:

Tylnych scianek mebli korpusowych oraz miekkich

Szufladek oraz pudetek

Drzwi wewnetrznych

Frontéw meblowych

Dekoracyjnych wstawek w réznych konstrukcjach meblowych



Pityta MDF wilgocioodporna

Ptyty MDF odporne na wilgo¢ réznia sie od zwyklych obecnoscia sktadnikow
tworzacych parafing. Wyroby uzyskane metodg suchego prasowania pod wysokim
cisnieniem sa niewrazliwe na wilgo¢. Nie peczniejg w wilgotnym srodowisku i nie
deformuja sie pod wplywem pary, a twarda powierzchnia nie ulega zniszczeniu pod
wptywem kondensatu.




Standardowa grubos¢ ptyty MDF (Tolerancja), mm

Pecznienie na grubos¢ po uptywie 24 godzin ,% (En 317)

Trwatos$¢ przy rozcigganiu po ptytach, MPa (EN 319)

Wytrzymato$¢ na zginanie, MPa (EN 310)

Modut sprezystosci, MPa (EN 310)

Rezystywnos¢/opornosé powierzchniowa, min H/mmz2 (EN 311) 1

wymierzana dla

Wytrzymato$¢ wiasciwa na wycigganie wkretéw z ptaszczyzny min. H. (N) : .
grubosci powyzej > 15 mm

wymierzana dla

Wytrzymato$¢ wtasciwa na wyrywanie wkretéw z krawedzi min. H. (N) e e 5 e

Zawarto$¢ czagstek mineralnych, maks, % ( 1SO 3340) 0,45

Emisja formaldehydu mg/100g (EN 320) < 8 klasa emisji E1/ CARB FSC/ E 0,5

Wilgotnosé, % (EN 322) 4-1

Absorpcja wody 24h, % 40

llo$¢ piasku (maks) %

Nominalna gestosc¢ (kg/m )%7

Odchylenie od linijnej krawedzi, mm/m

Wymiar ptyty S

2800 X 2070 mm

Ptyty MDF sg wykonane z wysokiej jakosci certyfikowanego drewna i majg doskonate wtasciwosci
akustyczne. Latwo poddaja sie obrébce mechanicznej przy uzyciu standardowych narzedzi,
charakteryzuja sie wysoka wytrzymatoscia, twardoscia oraz jednoczesnie plastycznoscia
podczas obrébki.

Dzieki tym cechom moga by¢ wykorzystywane jako panele scienne, baza do produkcji
kuchni, zestawow do tazienek itp. Te ptyty moga by¢ stosowane w wilgotnych
pomieszczeniach i sg w stanie wytrzymacé przypadkowy kontakt z woda. Odporna na
wilgo¢ powierzchnia paneli MDF pozwala na nalozenie materiatéw dekoracyjnych lub
farb na gotowe wyroby meblarskie, co umozliwia projektantom realizacje swoich
pomysiow.




Ptyta MDF laminowana

JLaminowana ptyta MDF lub HDF (w tym dekorowana papierem) produkowana
jest bezposrednio z surowcéw — szlifowanych ptyt. Na koncowym etapie produkgciji
ptyty MDF i HDF sg albo laminowane, albo pokrywane dekorowanym papierem z
jednej lub obu stron.




Standardowa grubos$¢ ptyty MDF (Tolerancja), mm

9-12

12-19 19-30 30-40

Pecznienie na grubos$¢ po uptywie 24 godzin ,% (En 317)

=18

=18 =18

Termiczna wytrzymatos$¢ laminacji (przy 180 C)

niezmienione

niezmienione niezmienione

niezmienione

Hydrotermiczna wytrzymato$¢ laminacji

niezmienione

niezmienione niezmienione

niezmienione

Odporno$¢ na zanieczyszczenie substancjami (kawa, aceton)

niezmienione

niezmienione niezmienione

niezmienione

Zawarto$¢ czgstek mineralnych, maks., % (ISO 3340)

Rezystywnos$c¢/opornos¢ powierzchniowa (min.) N/mm? =0,6
‘x -~ . . A . wymierzana dla
Wytrzymato$¢ wtasciwa na wycigganie wkretéw z ptaszczyzny min. H. (N) grubosci powyzej >15 mm 100
y . ” " . wymierzana dla
Wytrzymatos$¢ wtasciwa na wyrywanie wkretéw z krawedzi min. H. (N) grubosci powyzej >15 mm 800 800 750
0,45

Emisja formaldehydu MG / 100 g (EN 120)

<8 klasa emisji E1/ CARB FSC/E 0,5

Absorpcja wody (24h) (maks.) % =25
Wytrzymatosc¢ ;owierzchni na uderzenia przy wysokosci upadku kulki 1700 r;" ATTTATRTRRTICRFCLAITIECT vy oy AR
Odpornos¢ powierzchni powtoki na zarysowania. =15
Odpornos¢ powierzchni na $cieranie B o =350 o
7 - o ;)0-900 -

Gestos¢ kg/lcm3*+ %7

-

~ Wymiar ptyty
2800 X 2070 mm

Z jednej strony

Z dwodch stron

O - pod zamoéwieniem @ - programu magazynowego

Wszystkie dekorowane ptyty majg zwiekszong odpornos¢ powierzchni na niekorzystne warunki
eksploatacji dzieki impregnacji (wstepnej obrobce papieru). Te ptyty bardzo tatwo utrzymac w
dobrym stanie, doskonale nadajg sie do ciecia, a takze dobrze poddajg sie obrébce. Dekorowane
ptyty MDF i HDF mogg by¢ produkowane na zamowienie w roznorodnych teksturach i w dosc
szerokiej gamie kolorow. Dekorowane ptyty MDF i HDF marki Rezult sg w stanie zaspokoi¢
najbardziej réznorodne potrzeby klientow.
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Wszystkie produkty Rezult sg
certyfikowane odpowiednio
do norm miedzynarodowych
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Rezult Polska Sp. z o. o.
Mlyny 90

37-552 Mlyny, Poland
REGION: 368915250
NIP: 7010789145

KRS: 0000712916
www.rezult.com.pl



